BU 300 + IBC 150 + S 500

Posicionado, limpieza y transferencia
eficientes de los botes

Manejo correcto

de manera intuitiva
con SmartControl en
toda la linea

Opcional: sistema patentado
totalmente integrado

Detector de metales

Sistema de obturacién

Rendimiento escalable con hasta
tres cabezales taponadores

Sistema de recuento y
alimentaciéon de comprimidos

con inspeccién integrada BottleChrom y

rechazo individual de comprimidos

Filosofia de empaquetado correcto IBC 150
Solo se transfieren al proceso
siguiente de forma activa los botes que

cumplen todos los requisitos

Linea de envasado de sélidos en botes Uhlmann: precisa, sin interrupciones, segura

La linea de envasado en botes integra todos los pasos del proceso de envasado de principio a fin:
desde el posicionado y limpieza de los botes, el recuento y llenado con productos sélidos, la aplicacion
de desecante o relleno de algodén, hasta el etiquetado y la serializacion. Por supuesto, en funcién
de los requisitos especificos del cliente, pueden afiadirse a la linea elementos como estuchadoras

o sistemas de embalaje de final de linea adecuados, que incluyen la fase de agregacion con la
solucién Track & Trace de Uhlmann. En cuanto a produccién inteligente, la plataforma de software

independiente Pexcite permite conectar en red el conjunto de la linea de envasado. La solucion al

ll’thImann
UHLMANN GROUP

Filosofia de empaquetado correcto S 500
Solo se aplican en los botes las etiquetas
correctamente impresas

Solucidn integral

Ampliaciones especificas de

cliente mediante soluciones
completas de estuchado y empaque-
tado de final de linea. Incluye la
agregacion sin interrupciones
de los correspondientes
productos empaquetados.

Etiquetado y serializacion
de botes
en cumplimiento de las normativas

de seguimiento y rastreo

completo que se muestra, que consiste en el alineador de botes BU 300, la linea de envasado

en botes IBC 150 y la plataforma de serializacion S 500, esté perfectamente coordinada. Destaca

el dispositivo de rechazo que comprueba los comprimidos individuales que ya se encuentran el
sistema de recuento, detecta los productos dafiados y los rechaza,garantizando de este modo el
minimo de residuos. Otra innovacion es el primer detector de metal integrado en un monobloque,
que comprueba si los botes contienen particulas extrafias antes de su cierre.



Resumen de datos de rendimiento

Alineador de botes BU 300
Produccién max.

Diametro del bote

Longitud del borde del bote
Altura del bote

Linea de botes IBC 150
Produccién max.

Velocidad max. de recuento
Volumen del bote
Diametro del bote

Altura del bote

Plataforma de serializacién S 500
Produccién max.

Velocidad max. de la cinta
Tamaiio de estuche (an. x al. x I.)

Longitud del modulo base

300 botellas/min.
25-125 mm
30-84 mm

30-200 mm (45-200 mm para botes rectangulares)

150 botes/min

24 000 productos/min.
30-1500 cc

25-125 mm

42-200 mm

300/500* productos/min.
60 m/min.***
min. 30 x 15 x 85 mm, max. 180 x 105 x 250 mm

aprox. 600 mm

*Ampliacion opcional de rendimiento  **Segun la calidad del empaquetado y la geometria de plegado de la caja
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PEXCITE

Control de lineas complejas de
manera global, facil de usar

y con seguridad facilite, acelere
y planifique los servicios segun
la demanda.

La plataforma de software Pexcite, exclusiva
de Uhlmann, permite conectar en red tanto
las lineas de Uhlmann como las maquinas

y equipos de otros fabricantes junto con sus
procesos de produccién farmacéutica para
ofrecer mayor conectividad, transparencia

y méxima seguridad durante todo el ciclo de
vida de las lineas.

Mas informacidn sobre soluciones
digitales para toda la cadena de valor,
asi como sobre nuestros servicios
personalizados y sistemas de envasado
innovadores, en www.uhlmann.de
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