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BEC 300 + S 500 + EW 60 + ECP 12

La presién de aire positiva protege el producto y la presion
de aire negativa protege a los operadores

It

Alimentacion hermética con bajo nivel de polvo Solucion Track & Trace
El alimentador SimTap en contencion evita el contacto por parte del operador de Uhlmann Embalaje de final de linea automatizado
Unidad de gestion del aire con la nueva plataforma La envolvedora EW 60 para paquetes a prueba de
de serializacién S 500 manipulacién, una innovadora combinacién de

empaquetadora de cajas + modulo de paletizacion ECP 12

Cambios de formato y limpieza Tipos de cierre
Doble seguridad mediante guantes integrados Cuarta lenglieta insertable a prueba de manipulacion,
y presién de aire negativa con cola en caliente

Linea de alto nivel de contencion con proteccion OEB hasta la categoria 5

La linea de blisteres BEC 300, S 500, EW 60 y ECP 12 ofrece la combinacién ideal para el
empaquetado eficiente y flexible de productos sélidos téxicos en lotes de 10 000 a 70 000 paquetes
en condiciones de contencién. Ademas, la C 300 envasa eficazmente hasta 300 blisteres y

150 estuches por minuto. Las medidas de contencién de la maquina envasadora de blisteres
pueden disefiarse para todas las categorias de proteccién de la OEB 1 a la 6. El mismo principio

es aplicable al concepto de la zona de presién y acondicionamiento del aire , que protege los

productos de la contaminacién cruzada y al operador cuando debe intervenir en el proceso.
La serializacién de estuches por la nueva S 500 se concatena con dos innovadoras maquinas
envasadoras de final de linea para los procesos subsiguientes. La EW 60, desarrollada en
colaboracion con pester pac automation, envuelve paquetes a prueba de manipulacion, y la
combinacién de la empaquetadora de cajas ECP 12 y el médulo de paletizacion embala los

paquetes en cajas, que luego se apilan en palés.



Resumen de datos de rendimiento

Magquina envasadora de blisteres BEC 300

Produccion max. 300 blisteres/min
Ambito de aplicacién productos sélidos
Principio de sellado sellado mediante rodillo
Area méax. de formato [avance x ancho] 200 x 145 mm

Plataforma de serializacién para estuches S 500

Produccion max. 300/500* productos/min.
Velocidad max. de la cinta 60 m/min.**
Tamafno de estuche [an. x al. x I.] min. 30 x 15 x 85 mm, max. 180 x 105 x 250 mm

Envolvedora EW 60

Produccién max. 60 paquetes/min.
Ambito de aplicacién estuches en paquetes
Tamano max. de estuche [an. x al. x |.] 150 x 80 x 250 mm
Alimentacién max. 500 estuches/min.

Empaquetadora de cajas con médulo de paletizacion ECP 12

Produccion max. 12 cajas de envio/min., 6 ciclos de palé/min

Ambito de aplicacién estuches o paquetes en cajas y posterior apilado en palés
Tamano max. de estuche [an. x al. x |.] 600 x 400 x 400 mm

Alimentacién max. 500 estuches/min., 60 paquetes/min.

*Ampliacion opcional de rendimiento  **Segun la calidad del empaquetado y la geometria de plegado de la caja
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PEXCITE

Control de lineas complejas de
manera global, facil de usar

y con seguridad facilite, acelere
y planifique los servicios segun
la demanda.

La plataforma de software Pexcite, exclusiva
de Uhlmann, permite conectar en red tanto
las lineas de Uhlmann como las maquinas

y equipos de otros fabricantes junto con sus
procesos de produccién farmacéutica para
ofrecer mayor conectividad, transparencia

y méxima seguridad durante todo el ciclo de
vida de las lineas.

Mas informacidn sobre soluciones
digitales para toda la cadena de valor,
asi como sobre nuestros servicios
personalizados y sistemas de envasado
innovadores, en www.uhlmann.de
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